ey, & -
Oberflachen hochgenau messen — optisch oder taktil:

MarSurf misst im Messraum, in der Fertigung und mobil.
DAS BEDEUTET FUR UNS EXACTLY!

= -

Uberall dort, wo Oberflachenstrukturen Einfluss auf die Funktion, die Bearbeitung oder das Aussehen von Bauteilen oder Erzeugnissen
nehmen, ist eine sorgfaltige Prifung von groBer Bedeutung. Aber wie lassen sich Oberflachen priifen? Anfang des 20. Jahrhunderts waren
die Fachleute noch auf ihr Sehvermégen und ihren Tastsinn angewiesen. Ein gelibtes Auge erkennt Merkmale im pm-Bereich, und auch die
oft belachelte Fingernagelprobe lieferte durchaus verlassliche Ergebnisse. Heute allerdings, im Zeitalter des Teiletausches, der Passungen und
der Internationalisierung, reichen solch subjektive Prifungen nicht mehr aus. Heute liefern computergestitzte Messinstrumente objektive
Daten. Mess- und Auswertungskomfort sind enorm gestiegen. Bei dieser Entwicklung hat Mahr seit Jahrzehnten weltweit das Tempo
vorgegeben. Das Zusammenspiel von Tastelement, Antrieb und Messaufbau hat wesentlichen Einfluss auf die messtechnische Qualitat bei
Oberflachenmessaufgaben. Hier liegt das Kern- Know-how von Mahr. Zahireiche Innovationen und patentierte Lésungen sind dafur der beste
Beweis. Die mittlerweile weltweit verbreitete Tastschnittmethode haben wir zur Perfektion gebracht. Doch auch den neuesten Forderungen
nach berthrungsfreiem Messen, zum Beispiel aufgrund extrem weicher Materialien oder der Notwendigkeit ultrakurzer Messzeiten, kénnen
wir entsprechen: Dank verschiedener optischer Sensoren deckt MarSurf auch diesen Bedarf ab. Top-Qualitat, héchste Kompetenz und

perfektes Know-how — all das bietet MarSurf-Oberflachenmesstechnik von Mahr.
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MARSURF. OBERFLACHENMESSGERATE

MarSurf PS 10
Mobiles Rauheitsmessgerat

MarSurf M 300
Mobiles Rauheitsmessgerat

MarSurf M 300 C
Mobiles Rauheitsmessgerat

MarSurf M 400
Mobiles Oberflachenmessgerat

MarSurf XR 1
Rauheitsmessplatz

MarSurf XR 20 mit GD 25
Rauheitsmessplatz

MarSurf XR 20 mit GD 120
Rauheitsmessplatz

MarSurf XC 2 mit CD 120
Konturenmessplatz

MarSurf XC 20 mit PCV 200
Konturenmessplatz

MarSurf XCR 20
Rauheits- und Konturenmessplatz

MarSurf UD 130/ LD 130/ LD 260
Kombinierter Konturen- und Oberflachenmessplatz

MarSurf CNC modular
MarSurf CNC premium
MarSurf CWM 100

MarSurf WM 100
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Aktuelle Informationen zu MARSURF Produkten
finden Sie auf unserer Website: www.mahr.de, WebCode 158

MarSurf | Oberflachenmessgerate




MARSURF. HANDLICH UND PRAZISE FUR RAUHEITSMESSUNGEN VOR ORT
MOBILE RAUHEITSMESSGERATE

Integriertes Kalibriernormal

Kein externes Kalibriernormal erforderlich.
Gibt mehr Sicherheit fiir normgerechte
Messungen. Zum Uberpriifen

des Standardtasters ist ein
Uberprifungsnormal bereits im MarSurf
PS 10 und MarSurf M 300 integriert —
dadurch haben Sie die Sicherheit, dass
lhre Ergebnisse stimmen!

Taster mit abnehmbarem Tasterschutz

Sie messen normgerecht, 2 um
Diamanttastspitze, Messkraft

0,7 mN. Messtaster mit offener

Kufe fur verschiedene Messaufgaben
stehen zur Verflgung.

MarSurf PS 10

Bluetooth-Technologie

Drahtlose Verbindung zwischen Auswerteinheit
und Vorschubgerat mit MarSurf M300.

b
VR - . -
—

MarSurf M 300 C
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Automatische Cutoff-Wahl .

... sichert auch dem Nicht-Messtechniker die richtigen Messergebnisse.

A Gewichtsfunktion

ertastetes Profil

Mittellinie

s IR

Profilfilter trennen ein Profil in langwellige und
kurzwellige Anteile. Das Ac-Profilfilter definiert
den Ubergang von der Rauheit zur Welligkeit.
R-Profil (Rauheitsprofil) ist die Abweichung
des Primarprofils von der Mittellinie des
Ac-Profilfilters. Bei der Darstellung des
Rauheitsprofils ist die Mittellinie die Nulllinie.

MarSurf M 300

Integrierter Speicher

Uberkopfmessung

MarSurf | Oberflachenmessgerate

Wahl der Grenzwellenlange

EN ISO 4288, ASME B46.1
Periodische Aperiodische

Profile Profile
Rsm RZ Ra
(mm) (um) (um)

> 0,013 bis bis0,1  bis 0,02

Grenz-  Einzel-/

wellen- | Gesamt-

lange  mess-

(Cutoff) strecke
. I/

(mm)  (mm)
0,08 0,08/0,4

0,04

> 0,04 bis >0,1bis > 0,02 bis 0,25 0,25/
0,13 0,5 0,1 1,25

> 0,13 bis >0,5bis >0,1bis 0,8 0,8/4
0,4 10 2

> 0,4 bis 1,3 > 10 bis > 2 bis 2,5 2,5/12,5

50 10
>1,3bis4 >50bis >10bis 8 8/40

GroBer Speicher zum Speichern der Ergebnisse und Profile

200 80

Die Software ,,MarSurf M 300 Explorer” dient im Wesentlichen zur
Sicherung und Dokumentation lhrer Messergebnisse und Profile.




MarSurf PS 10. Mobiles Rauheitsmessgerat

+SMAHRT Surf” - Einfach, smart
und mobil

¢ Handliches Rauheitsmessgerat
fr den mobilen Einsatz

e Einfache und intuitive
Bedienung: So einfach wie die
Bedienung eines Smartphone

e Grofes, beleuchtetes 4,3"-TFT-
Touch-Display

e Anzeige drehbar

e Start-Taste gleichzeitig Home-
Button fur direkten Zugang zur
Startansicht

e Datensicherung als TXT, X3P,
CSV und PDF-Datei

e Erstellung von fertigen PDF-
Protokollen direkt im Messgerat

e Kundenspezifische Kommentare
flr das PDF-Protokoll werden
direkt am MarSurf PS 10
eingegeben

* Netzunabhangiger Betrieb: Uber
1200 Messungen, ohne das

USB

Anwendung:

e An Wellen, Gehauseteilen

e An GroBmaschinen

¢ An groBen Werksticken

e An Fras- und Drehteilen

e An geschliffenen und gehonten Werkstiicken

e |m Produktions- und Fertigungsbereich an der Maschine zum schnellen
Prifen der Rautiefe des Werkstticks in oder auf der Maschine.

Gerat wieder aufladen zu
mussen
e Alles in einer Hand. Kleine

Technische Daten

B 58 d A Gewicht Bestell-Nr. 6910230 6910232
(;ugsrgo (;)un geringes Gewic Produkttyp =5
e Flexibilitat des Gerates: KenngréBen Ra, Rg, Rz (Ry (JIS) entspr. Rz), Rz (JIS), Rmax, Rp, RpA (ASME), Rom
Herausnehmbares Vorschubgerét (ASME), Rpk, Rk, Rvk, Mr1, Mr2, A1, A2, Vo, Rt, RPc, Rmr (tp (JIS,
ASME) entspr. Rmr), RSm, RSk, RS, CR, CF, CL, R, Ar, Rx
¢ In allen Messlagen: waagerecht, .
Tastspitze 2 pym 5 um

senkrecht, tberkopf
e 31 KenngroBen: Bieten einen
Leistungsumfang wie ein
Laborgerat.
Arbeiten ohne Fehler: durch

Kalibrierfunktion
Speichermoglichkeit

dynamisch; Ra, Rz, Rsm
min. 3900 Profile, min. 500.000 Ergebnisse, min. 1500 PDF-Protokolle,
erweiterbar mit microSD-Karte bis 32 GB (erhoht die Speicherkapazitat
um Faktor 320)

. . Sprachen: Deutsch, Englisch, Franzosisch, Italienisch, Spanisch, Portugiesisch,
integriertes, herausnehmbares Niederldndisch, Schwedisch, Russisch, Polnisch, Tschechisch, Japanisch,
Raunormal o Chinesisch, Koreanisch, Ungarisch, Turkisch, Rumanisch

* Schnellzugriff ihrer Sonstiges Sperre/Codewortschutz, Datum/Uhrzeit

Wunschfunktionen durch

. . ) Datenschnittstelle:
Favoritenablage im Display

USB, MarConnect (RS232), microSD Slot fir SD / SDHC-Karten

o Sehr'kurze Einschalt;eit, nach Schutzart b|jP3§OGB

\é\;gr;lk?:i: Ss'l‘(unden liegt das Akku Li-lonen-Akku, 3,7 V, Nennkapazitat 11,6 Wh, mind. 1200 Messungen
o Automatische Cutoff-Wah: Weitbereichsnetzteil 100 bis 264 V

sichert auch dem Nicht- Abmessungen Hx B x T mm 160 mm x 77 mm x 50 mm

Messtechniker die richtigen Gewicht kg 0,49

Messergebnisse Messprinzip Tastschnittverfahren

Taster induktiver Kufentaster
e Lieferumfang: Messbereich mm 0,350
e MarSurf PS 1.9 Basisgerat Profilauflésung 8 nm
: Y%?;:S‘:%i;ié?er:g;’;ﬁ:?czir) Filter gemaB ISO/JIS GauBfilter gemaB 150 16610-21 (vorher IS0 11562),Sonderfilter gemaB
« Eingebauter Akklu ) DIN EN ISO 135651, Is-Filter gemaB DIN EN ISO 3274 (ausschaltbar)
. . Cutoff Ic gemanB 1SO/JIS 0,25 mm, 0,8 mm, 2,5 mm, automatische Filtererkennung

* ﬁi:gzgga(k;giizzﬁza” inkl. Anza"hl n der Einzelmessstrecken wahlbar: 1 bis 16

Mahr-Kalibrierschein 3eme:B ISO/IS - .
o Tasterschutz erkurzter Cutoff gemaf ISO/JIS wahlbar
« Ladegerat / 3 Netzadapter Taststrecke Lt gemaB 1SO/JIS 1,5 mm, 4,8 mm, 15 mm, N x Lc, variabel, automatisch
* Betriebsanleitung Taststrecke gemanB 1SO 12085 1 mm, 2 mm, 4 mm, 8 mm, 12 mm, 16 mm
e Tragetasche mit Schulterriemen Leerls) .
o USB-Kabel Gesamtstrecke In gemaB 1SO/JIS 1,25 mm, 4,0 mm, 12,5 mm
e Verlangerungskabel Messkraft N 0,00075

Vorschubgerat Preis EUR 2310,00

Hoheneinstellung (integriert)
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MarSurf PS 10. Mobiles Rauheitsmessgerat

Zubehor

6850540
6111520
6111526

6111527

6111521
6111524
6111525
6111522
6111523
6850715

Bestell-Nr. Produktbezeichnung Produkttyp
PHT Tasterverldngerung 80 mm PHT (80 mm)
Standardtaster 2 pm PHT 6-350
Standardtaster 5 pm PHT 6-350/

S5pm
Standardtaster 10 um PHT 6-350/

10pum
Taster fiir Bohrungen ab 3 mm PHT 3-350
Taster fir Nuten PHT 11-100
Taster fir konkave und konvexe Flachen PHTR-100
Taster fiir Zahnflanken PHTF 0.5-100
Taster fiir Bleche PT 150
Tasterschutz mit Vorsatzprisma, Stahl PHT-ts4
Tasterschutz mit Vorsatzprisma, Kunststoff PHT-ts3

7028530
6910209
6910435

6710803
6710806
6710807
2247086
4426100
4426101
4102410
4102357
4102231
4102230
6710401
6710604
6710529
4246819
6820420
6820601

6820602

6820605

9027715
6980102
4413000
4413001
4413005
4416000
6299054

Aufnahme fur MarSurf PS 10 an Messstander ST~ ST-a3

RD 18 C/PS 10 Aufnahme fur zylindrisches Vor-  ST-a2
schubgerat an Messstander ST, @ 8 mm

Messstander 300 mm mit Gussful3 ST-D
Messstander 300 mm mit Grundplatte ST-F
Messstander 300 mm mit Grundplatte und Nut ~ ST-G
Aufnahme schwenkbar an Digimar 814 SR 814 Sh
Hohenmess- und AnreiBgerat 814 SR
Hohenmess- und Anreigerat 814 SR
Datenverbindungskabel RS232C 16 EXr
Datenverbindungskabel USB 16 EXu
Sendemodul 16 EWe
Funkempfanger e-Stick
Prismenblock PP
Parallelschraubstock PPS
XY-Kreuztisch CT 120
Mini-Prazisionsschraubstécke im Satz 109 PS

Raunormal mit Prufzertifikat, Profiltiefe 10 um PRN 10
Geometrienormal mit sinusformigem Rillenprofil, ~ PGN 3

Profiltiefe 3 ym

Geometrienormal mit sinusformigem Rillenprofil, ~ PGN 1

Profiltiefe 1,5 um

Geometrienormal mit sinusformigem Rillenprofil, ~ PGN 10

Profiltiefe 10 ym

Mahr Kalibrierung fir Geometrienormal PGN

DKD Kalibrierung fir Geometrienormal PGN
Messstander mit Dreieckfu 815 GN
Messstander mit Dreieckfu3 815 GN
Messstander mit Dreieckfu 815 GN
Messstander mit Magnetfu3 815 MA
Auswertesoftware SW XR 20

Preis
EUR
358,00
630,00
630,00

630,00

1065,00
1515,00
1515,00
1515,00
1595,00
88,50
20,00
252,00
99,00

897,00
1100,00
1870,00

348,00

615,00
1080,00

68,50
92,00
303,00
91,00

564,00

625,00
1790,00
1325,00

540,00

760,00

760,00
760,00

385,00
520,00
356,00
442,00
457,00
284,00
1950,00

0.8

56,7

e

814 Sh

16 EWe

]

s 1w [

@8
575
B2

PHT 6-350
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MarSurf M 300. Mobiles Rauheitsmessgerat

e MarSurf M 300, das erste mobile
Rauheitsmessgerat mit der Wahl-
moglichkeit der kabellosen Verbin-
dung (Bluetooth) zum Vorschubgerét.

¢ Kabellose Bluetooth-Verbindung

e Einfache Handhabung durch
hochauflésendes Farbdisplay und
bewahrte Bedienerfiihrung im
Bankautomaten”-Prinzip

e Integriertes Normal im Vorschubgerat

e GrofBer Messbereich von 350 pm

¢ Automatikfunktion zur Profilerken-
nung und entsprechender norm-
gerechter Einstellung der Filter und
zugehoriger Taststrecken

e Integrierter Speicher flr Ergebnisse
von ca. 40.000 Messungen und 30
Profile

e 16 Sprachen (davon 3 asiatisch)

¢ Integrierter Thermodrucker mit
hoéchster Druckqualitat

e Ausgabe des R-Profils tiber
Thermodrucker

e Protokollausgabe auf Tastendruck
oder automatisch

¢ Datenlbertragung der Ergebnisse via
USB-Schnittstelle auf den PC

e Auswertung der gebrauchlichsten
Kennwerte sowie Kennkurven,
Kennwertlisten (z. B. Materialanteil)

e Integrierter Speicher flr Ergebnisse
und Profile

¢ Toleranziiberwachung

o Drucken von R-Profil ISO/ASME/IS),
P-Profil (MOTIF), Materialanteilkurve,
Ergebnisprotokoll

e Einstellung unsymmetrischer Schnitt-
niveaus flr die Spitzenzahlung

e MaBeinheiten (um/pinch) und Nor-
men (ISOJIS/ASME/MOTIF) wahlbar

o Einzelmessstrecken sowie verkirzter
Cutoff wahlbar

e Sperre fur Gerateeinstellung

¢ Eingebauter Akku mit Powerma-
nagement

e Steckernetzteil mit auswechselbaren
Adaptern flr weltweiten Einsatz

e Datum und Uhrzeit fur Protokollie-
rung

e Ausbaufahig zu stationdrem Messplatz

e Verwendung der PHT-Tasterreihe

e Software ,,MarSurf PS1/M 300
Explorer” zur Protokollierung

Lieferumfang:

e Standardtaster PHT 6-350

e Normal (in MarSurf RD 18 integriert)

e Mahr-Kalibrierschein

¢ 1 Rolle Thermopapier

e Tasterschutz

e Tasterschutz mit prismatischer
Unterseite

e Stirnprisma

e Hoheneinstellung

o \Weitbereichsnetzteil mit 3 Adaptern

e 2 x USB-Kabel (zum Anschluss an
den PC und den Einsatz mit Kabel)

¢ Sechskant-Schraubendreher

¢ Bedienungsanleitung

e Geliefert wird in einer handlichen
Transporttasche.

RS232C

USB

Anwendung:

* An Wellen, Gehauseteilen
e An GroBmaschinen

¢ An groBen Werksticken
e An Fras- und Drehteilen

¢ An geschliffenen und gehonten Werkstiicken
e |m Produktions- und Fertigungsbereich an der Maschine zum schnellen
Prifen der Rautiefe des Werkstticks in oder auf der Maschine.

Technische Daten

Bestell-Nr.
Produkttyp
KenngréBen

HorizontalmaBstab
Protokollinhalte
Tastspitze

LC-Display

Drucken

Drucker
Druckgeschwindigkeit
Thermopapier
Kalibrierfunktion
Passwortschutz

Sperre fur Gerateeinstellungen
Sprachen:

Powermanagement

Anschlisse

Datenschnittstelle:

Rel. Luftfeuchte

Schutzart

Temperaturbereich fur Betrieb/
Arbeit

Temperaturbereich fur Lagerung
Spannungsversorgung

MaBe (L x B x H) des Vorschub-
gerates

MaBe (L x B x H) des Auswerte-
gerates

Gewicht

Messprinzip

Taster

Messbereich

Profilauflésung

Filter gemaB ISO/JIS

Cutoff Ic gemaB ISO/JIS

Anzahl n der Einzelmessstrecken
gemanB 1SO/JIS

Verkurzter Cutoff gemaB 1SO/JIS
Taststrecke Lt gemaB 1SO/JIS
Gesamtstrecke In gemaB I1SO/JIS
Tastgeschwindigkeit

Messkraft

Gewicht des Vorschubgerates
Gewicht des Auswertegerates
Preis

MarSurf | Oberflaichenmessgerate

kg

mm

6910401

M 300

6910411

Ra, Rz (Ry (JIS) entspr. Rz), Rz (JIS), Rg, Rmax, Rp, RpA (ASME), Rpm

(ASME), Rpk, Rk, Rvk, Mr1, Mr2, A1, A2, Vo, Rt, R3z, RPc, Rmr (tp (JIS,

ASME) entspr. Rmr), RSm, RSk, S, CR, CF, CL, R, Ar, Rx, Rv

abh. vom Cutoff

R-Profil, MRK, P-Profil (MOTIF), Ergebnisdarstellung

2 um

5pm

hochauflésendes Farbdisplay, 3,5, 320 x 240 Pixel
automatisch / manuell, Protokoll mit Uhrzeit
Thermodrucker, 384 Punkte/horizontale Linie, 20 Zeichen/Zeile
ca. 6 Zeilen/Sekunde entspr. ca. 25 mm/s
@ 40,0 mm-1,0 mm, Breite 57,5 mm-0,5 mm, auBen beschichtet

dynamisch
ja
ja

Deutsch, Englisch, Franzosisch, Italienisch, Spanisch, Portugiesisch,

Niederlandisch, Schwedisch, Russisch, Polnisch, Tschechisch, Japanisch,
Chinesisch, Koreanisch, Ungarisch, Turkisch

Ja

Vorschubgerat, Steckernetzteil, USB, MarConnect

RS232C, USB, Digimatic, USB A
30 % bis 85 %

M 300 =P 42, RD 18 = IP 40
+5 °C bis +40 °C

—15 °C bis +55 °C

NiMH-Akkumulator fir ca. 1.000 Messungen (abh. von Anzahl und

Lange der Protokollausdrucke), Steckernetzteil mit Eingangsspannung

90 bis 264 V und drei Netzadaptern
130 mm x 70 mm x 50 mm

190 mm x 140 mm x 75 mm

4.1
Tastschnittverfahren
induktiver Kufentaster
0,350
8nm
GauBfilter, Ls-Filter (ausschaltbar)
0,25 mm, 0,8 mm, 2,5 mm
wahlbar: 1-5

wahlbar
1,75 mm, 5,6 mm, 17,5 mm
1,25 mm, 4 mm, 12,5 mm

0,5 mm/s

0,00075

ca. 300 g

ca. 1 kg

4400,00



MarSurf M 300. Mobiles Rauheitsmessgerat

Zubehor

Bestell-Nr. Produktbezeichnung

6850540
6111520
6111526
6111527
6111521
6111524
6111525
6111522
6111523
6850715
6850541
6850542
6910203
7028530
6910201
6710803
6710806
6710807
2247086
4426100
4426101
4102357
4102410
4102915
6710401
6710604
6710529
4246819
6910205

6299054
6820420
6820601

6820602

6820605

PHT Tasterverldngerung 80 mm
Standardtaster 2 pm
Standardtaster 5 ym
Standardtaster 10 um

Taster fiir Bohrungen ab 3 mm
Taster fur Nuten

Taster fir konkave und konvexe Flachen

Taster fur Zahnflanken

Taster fiir Bleche

Tasterschutz mit Vorsatzprisma, Stahl
Adapter fur Querabtastung
Prismenhalterung mit Prismenaufsatz
Stirnprisma

Tasterschutz mit Vorsatzprisma, Kunststoff
Aufnahme fir MarSurf PS 1/RD 18 an Messstander ST

Messstander 300 mm mit GussfuB

Messstander 300 mm mit Grundplatte
Messstander 300 mm mit Grundplatte und T-Nut
Aufnahme schwenkbar an Digimar 814 SR

Hohenmess- und AnreiBgerat
Hohenmess- und AnreiBgerat
Datenverbindungskabel USB
Datenverbindungskabel RS232C
Datenverbindungskabel Digimatic
Prismenblock

Parallelschraubstock

XY-Kreuztisch
Mini-Prazisionsschraubstécke im Satz
Auswertesoftware

Auswertesoftware

Raunormal mit Prufzertifikat, Profiltiefe 10 um

Geometrienormal mit sinusformigem
Profiltiefe 3 pm

Geometrienormal mit sinusformigem
Profiltiefe 1,5 pm

Geometrienormal mit sinusformigem
Profiltiefe 10 pm

56,7
0.8

s 1w [

Produkttyp Preis
EUR
PHT (80 mm) 358,00
PHT 6-350 630,00
PHT 6-350/ 5um 630,00 ST-F
PHT 6-350/ 10um 630,00
PHT 3-350 1065,00
PHT 11-100 1515,00
PHTR—100 1515,00 r
PHTF 0.5-100 1515,00 )
PT 150 1595,00
PHT-ts4 88,50 814 Sh
PHT AQ 843,00
PS1 php 252,00
PS1/RD18 63,00
PHT-ts3 20,00
ST-al 252,00
ST-D 897,00
ST-F 1100,00
ST-G 1870,00
814 Sh 348,00
814 SR 615,00
814 SR 1080,00
16 EXu 92,00
16 EXr 68,50
16 EWd 80,50 ST-D
PP 564,00
PPS 625,00
CT 120 1790,00
109 PS 1325,00
SW PS1/M300 306,00
Explorer
SW XR 20 1950,00
PRN 10 540,00
Rillenprofil, PGN 3 760,00
Rillenprofil, PGN 1 760,00
Rillenprofil, PGN 10 760,00
= f I g[ L _
S%ﬁ G = E
PHT 6-350 PHT (80 mm)
| 1 |
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MarSurf M 300 C. Mobiles Rauheitsmessgerat

Brilliantes, beleuchtetes
Farbdisplay

Automatik zur normgemaBen
Gerateeinstellung

Integrierter Thermodrucker mit
héchster Druckqualitat
Einfache Handhabung durch
groBes Farbdisplay und intuitive
Bedienerfuhrung

Ausgabe des R-Profils Giber
Thermodrucker
Protokollausgabe auf
Tastendruck oder automatisch
Datentbertragung der
Ergebnisse via USB-Schnittstelle
auf den PC

Auswertung der
gebrauchlichsten Kennwerte
gemaB ISO /IS sowie
Kennkurven, Kennwertlisten

(z. B. Materialanteil)

Drucken von R-Profil ISO/ASME/
JIS), P-Profil (MOTIF),
Materialanteilkurve,
Ergebnisprotokoll
MaBeinheiten (um/pinch) und
Normen (ISO/JIS/ASME/MOTIF)
wahlbar

Integrierter Speicher fur
Ergebnisse von ca. 40.000
Messungen und 30 Profilen
Toleranziiberwachung
Einstellung unsymmetrischer
Schnittniveaus fur die
Spitzenzahlung

Zylindrisches Vorschubgerat mit
Handprisma und Taster der PHT-
Reihe

Einzelmessstrecken sowie
verkirzter Cutoff wahlbar
Sperre fur Gerateeinstellung
Datum und Uhrzeit fur
Protokollierung

Ausbaufahig zu stationdrem
Messplatz

Sofware MarSurf PS1/M 300
Explorer zur Protokollierung
(Option)

Lieferumfang:

Auswertegerat M 300 C
Zylindrisches Vorschubgerat

RD 18 C

Handprisma mit
hoheneinstellbaren FiBen
Standardtaster PHT 6-350/2pm
(normgerecht)
Oberflachennormal PRN 10 mit
Mahr-Kalibrierschein

1 Rolle Thermopapier
Tasterschutz

Aufnahme fur Vorschubgerat mit
Spannschaft @ 8 mm
Weitbereichsnetzteil mit

3 Adaptern

1 x USB-Kabel (zum Anschluss an
den PC)

Schultergurt

Transporttasche
Bedienungsanleitung

RS232C

USB

Anwendung:

e An Wellen, Gehauseteilen

e An GroBmaschinen

e An groBen Werkstlcken

e An Fras- und Drehteilen

¢ An geschliffenen und gehonten Werkstlcken

e |m Produktions- und Fertigungsbereich an der Maschine zum schnellen
Prifen der Rautiefe des Werkstiicks in oder auf der Maschine.

Technische Daten

Bestell-Nr. 6910431
Produkttyp M 300 C
KenngréBen Ra, Rqg, Rz (Ry (JIS) entspr. Rz), Rz (JIS), Rmax, Rp, RpA (ASME), Rpm

(ASME), Rpk, Rk, Rvk, Mr1, Mr2, A1, A2, Vo, Rt, R3z, RPc, Rmr (tp (JIS,
ASME) entspr. Rmr), RSm, RSk, S, CR, CF, CL, R, Ar, Rx, Rv, W

HorizontalmaBstab abh. vom Cutoff

Protokollinhalte R -Profil, MR K, P-Profil (MOTIF ), Ergebnisdarstellung
Tastspitze 2 um

LC-Display hochauflésendes Farbdisplay, 3,5, 320 x 240 Pixel
Drucken automatisch/manuell Protokoll mit Uhrzeit

Drucker Thermodrucker, 384 Punkte/horizontale Linie, 20 Zeichen/Zeile
Druckgeschwindigkeit ca. 6 Zeilen/Sekunde entspr. ca. 25 mm/s
Thermopapier @ 40,0 mm —1,0 mm, Breite 57,5 mm-0,5 mm, auBen beschichtet
Kalibrierfunktion dynamisch

Speicherméglichkeit integrierter Speichermax. 40.000 Ergebnisse, max. 30 Profile
Passwortschutz ja

Sperre fur Gerateeinstellungen ja

Sprachen: Deutsch, Englisch, Franzosisch, Italienisch, Japanisch, Koreanisch,

Spanisch, Niederldndisch, Chinesisch, Polnisch, Tschechisch,
Portugiesisch, Russisch, Schwedisch, Ungarisch, Turkisch

Powermanagement ja

AnschlUsse Vorschubgerat, Steckernetzteil, USB, MarConnect

Datenschnittstelle: RS232C, Digimatic, USB, USB A

Rel. Luftfeuchte 30 % bis 85 %

Schutzart M 300 =1P 42, RD 18 = IP 40

Temperaturbereich fur Betrieb/ +5 °C bis +40 °C

Arbeit

Temperaturbereich fur Lagerung —15 °C bis +55 °C

Spannungsversorgung NiMH-Akkumulator fir ca. 500 Messungen (abh. von Anzahl und Léange

der Protokollausdrucke)

Akku NiMH-Akkumulator ftr ca. 500 Messungen

Weitbereichsnetzteil Steckernetzteil mit Eingangsspannung 90 V bis 264 V und drei
Netzadaptern

MaBe (L x B x H) des Vorschub- 139 x 26 mm

gerates

MaBe (L x B x H) des Auswerte- 190 x 140 x 75 mm

gerates

Gewicht kg 4,1

Messprinzip Tastschnittverfahren

Taster induktiver Kufentaster

Messbereich mm 0,350

Profilauflésung 8nm

Filter gemaB 1SO/JIS GaubBfilter, Ls-Filter (ausschaltbar)

Cutoff Ic gemaB ISO/JIS 0,25 mm, 0,8 mm, 2,5 mm, automatisch

Anzahl n der Einzelmessstrecken wahlbar: 1-5

geman I1SO/JIS

Verkurzter Cutoff gemaB 1SO/JIS wahlbar

Taststrecke Lt gemaB 1SO/JIS 1,75 mm, 17,5 mm, 5,6 mm, automatisch

Taststrecke gemaB 1SO 12085 1 mm, 2 mm, 4 mm, 8 mm, 12 mm,16 mm

(MOTIF)

Gesamtstrecke In gemaB ISO/JIS 1,25 mm, 4 mm, 12,5 mm

Tastgeschwindigkeit 0,5 mm/s

Messkraft N 0,00075

Gewicht des Vorschubgerates ca.300g

Gewicht des Auswertegerates ca. 1 kg

Preis EUR 4400,00
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MarSurf M 300 C. Mobiles Rauheitsmessgerat

Zubehor

Bestell-Nr. Produktbezeichnung

6850540
6111520
6111526
6111527
6111521
6111524
6111525
6111522
6111523
6850715
6850541
6850542
6910203
6910426
6850738
7028530
6851304
6710803
6710806
6710807
2247086
4426100
4426101
4102357
4102410
4102915
6710401
6710604
6710529
4246819
6910205

6299054
6820420
6820601

6820602

6820605

PHT Tasterverldngerung 80 mm
Standardtaster 2 um
Standardtaster 5 ym
Standardtaster 10 um

Produkttyp

PHT (80 mm)

PHT 6-350

PHT 6-350/ 5um
PHT 6-350/ 10pm

Taster fiir Bohrungen ab 3 mm PHT 3-350
Taster fur Nuten PHT 11-100
Taster fur konkave und konvexe Flachen PHTR-100
Taster fur Zahnflanken PHTF 0.5-100
Taster fur Bleche PT 150
Tasterschutz mit Vorsatzprisma, Stahl PHT-ts4
Adapter fur Querabtastung PHT AQ
Prismenhalterung mit Prismenaufsatz PS1 php
Stirnprisma PS1/RD18
Vorschubgerat zur Querabtastung fur M300C RD 18 C2
Spannzangen fur RD 18 C2 / PFM-2 flr g 5-80 mm  RD 18 C2
Tasterschutz mit Vorsatzprisma, Kunststoff PHT-ts3
Aufnahme fur MarSurf RD 18 C an Messtander ST PST-a2
Messstander 300 mm mit Gussful3 ST-D
Messstander 300 mm mit Grundplatte ST-F
Messstander 300 mm mit Grundplatte und T-Nut ST-G
Aufnahme schwenkbar an Digimar 814 SR 814 Sh
Hohenmess- und AnreiBgerat 814 SR
Hohenmess- und AnreiBgerat 814 SR
Datenverbindungskabel USB 16 EXu
Datenverbindungskabel RS232C 16 EXr
Datenverbindungskabel Digimatic 16 Ewd
Prismenblock PP
Parallelschraubstock PPS
XY-Kreuztisch CT 120
Mini-Prazisionsschraubstocke im Satz 109 PS
Auswertesoftware SW PS1/M300
Explorer
Auswertesoftware SW XR 20
Raunormal mit Prifzertifikat, Profiltiefe 10 pm PRN 10
Geometrienormal mit sinusférmigem Rillenprofil, PGN 3
Profiltiefe 3 um
Geometrienormal mit sinusformigem Rillenprofil, PGN 1
Profiltiefe 1,5 um
Geometrienormal mit sinusformigem Rillenprofil, PGN 10

Profiltiefe 10 pm

Preis
EUR
358,00
630,00
630,00
630,00
1065,00
1515,00

1515,00 r

1515,00
1595,00
88,50 814 sh
843,00
252,00
63,00
2275,00
702,00
20,00
295,00
897,00
1100,00
1870,00
348,00
615,00
1080,00
92,00 ST-D
68,50
80,50
564,00
625,00
1790,00
1325,00
306,00

1950,00
540,00
760,00

760,00 o

760,00 14 sR

0.8

56,7

] .

s 1w [

@8
575
B2
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MarSurf. Oberflachenmesstechnik

Mobile und Stationére Obe
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MarSurf M 400. Mobiles Oberflachenmessgerat

MarSurf M 400. Das Beste unter
den Mobilen

Nicht nur im Messraum sondern
auch immer mehr im
Fertigungsbereich werden
Oberflachenauswertungen
benétigt, die eine Freiabtastung
erfordern.

Das bedeutet in der Regel
hohere Anforderungen an

die Bedienerqualitaten,

mehr Zeitaufwand, mehr
Justagetatigkeit.

MarSurf M 400 bietet in der
Linie der ,mobilen
Oberflachenmesstechnik” diesen
geforderten Leistungsumfang
und das bei gleichfalls einfacher
und schneller Bedienbarkeit.
Mobiles und stationares
Messgerat

Rauheits- und
Welligkeitsmessungen
Taststreckenlangen bis zu 26 mm
Mehr als 50 R-, W- und
P-Kennwerte

Automatische Wahl von Cutoff
und Taststreckenlange nach
Norm

Dynamische Kalibrierfunktion
Kabel und Bluetooth-Verbindung
zwischen Vorschubgerat und
Auswertegerat (4 m)
Magnetische Tasteraufnahme
(break away probe) BFW 250
Motorisches Tasternullen (max.
7,5 mm)

Lieferumfang:

Auswertegerat MarSurf M 400
Vorschubgerat MarSurf SD 26
inklusive Tastsystem BFW 250
Standard-Tastarm (6852403)

1 Rolle Thermopapier
Weitbereichsnetzteil mit 3
Adaptern

2 x USB-Kabel (zum Anschluss an
den PC und den Einsatz mit
Kabel)

Betriebsanleitung

Geliefert wird in einer handlichen
Transporttasche

Technische Daten

Messprinzip
Taster
Messbereich
Profilauflésung

Filter gemaB ISO/IS

Cutoff Ic gemanB 1SO/JIS

Anzahl n der Einzelmessstrecken
gemaB ISO/JIS
Tastgeschwindigkeit

Messkraft
Kennwerte

Anwendungen
Maschinenbau

e Lager, Wellen, Zahnstangen, Ventile

Automobilindustrie

Tastsystem BFW mit magnetischem Tastarmhalter

Tastschnittverfahren
BFW Frei-Tastsystem
+/-250 pum (bis +/~750 pm bei 3-facher Tastarmlange)

Messbereich +/-250 pm: 8 nm
Messbereich +/-25 pm: 0,8 nm
GauBfilter gemaB ISO 16610-21 (vorher ISO 11562), Filter geméaB ISO 13565

0,25 mm, 0,8 mm, 2,5 mm, automatisch, variabel
1-5

0,2 mm/s; 1,0 mm/s
0,75 mN

Uber 50 Kennwerte fir R-, P-, W-Profil
gemaB aktueller Normung ISO/JIS oder Motif (ISO 12085)

Zubehor

Messstander

e ST-D, ST-F und ST-G

e Aufnahme an Messstander

e Lenkung, Bremssystem, Getriebe, Kurbelwelle,

Nockenwelle, Zylinderkopf, Zylinderblock, Turbolader

Stahlindustrie
¢ Messung der Blechoberflachen

e Messung der Walzenoberflache
Medizin

Weiteres Zubehor

e XY-Tisch CT 120, Parallelschraubstock,
Prismenblock

e Diverse Tastarme flr das Tastsystem BFW

¢ Rautiefenmessung der Huft- und Knieendoprothesen

Luft- und Raumfahrt
e Turbinenkomponenten

ﬂ Weitere Informationen finden Sie auf unserer Website: www.mahr.de
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MarSurf. PC-basierte stationadre Oberflachenmessplatze
Vielseitig und leistungsstark in Messraum und Labor

Bei der Oberflachenmesstechnik unterscheidet man zwischen mobilen Geraten, stationdren Werkstattgerdten und PC-basierten
Oberflachenmessgeraten. Gerade letztere stehen fir absolute Spitzentechnologie in Sachen Mess- und Auswertungstechnik bei der
Oberflachenmessung. Sie erfillen samtliche Anforderungen an ein modernes PC-basiertes Mess- und Auswertungssystem. Internationale
Normen, vielseitige Auswertungsmethoden, umfangreiche Dokumentation, groBe Speicherkapazitdt, Datenexport und -import sowie
Vernetzung mit anderen Systemen sind heute wesentliche Forderungen an ein PC-basiertes System. Umfangreiche QS-Ablaufe garantieren
hochste Qualitat und Stabilitat der Soft- und Hardware.
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MarSurf XR 1. Rauheitsmessplatz

MarSurf XR 1. Das richtige
Gerat fur den preisgunstigen
Einstieg in die komfortable
Oberflachenmesstechnik.

Das PC-basierte Gerat liefert
sowohl im Messraum als auch in
der Fertigung alle gebrauchlichen
KenngréBen und Profile der
internationalen Standards.
MarSurf XR 1 steht bei Mahr

flr die zukunftsorientierte
Rauheitsauswertesoftware.

Uber 80 Kennwerte fir R-, P-,
W-Profil gemaB aktueller
Normung ISO/JIS oder MOTIF
(ISO 12085)

Bandpassfilter Ls gemaB
aktueller Norm, Ls kann auch
ausgeschaltet bzw. frei variiert
werden

Umfangreiche Protokollierung
Quick- & Easy-Messprogramme
kénnen schnell im Lern-
Verfahren erstellt werden
Automatikfunktion zur
normgerechten Wahl von Cutoff
und Taststrecke

UnterstUtzung verschiedener
Kalibriermethoden (statisch und
dynamisch) mit Vorgabe des
Parameters Ra oder Rz
Wartungs- und Kalibrierintervalle
einstellbar

Fur den individuellen
Anwendungsfall sind viele
Messplatzkonfigurationen
méglich

Flexibilitat des Systems durch
verschiedene Optionen
Verschiedene Benutzerebenen
schiitzen vor Fehlbedienung des
Gerdtes und stellen sicher, dass
keine unbefugten Nutzer das
Gerat verwenden kénnen

Vorschubgerate und Taster-
optionen:

Kufen- oder Freiabtastung
Vorschubgerate MarSurf GD 26
und / oder MarSurf SD 26 und /
oder MarSurf RD 18

Lieferumfang:

MarSurf XR 1, Software XR 1
Mabhr License Key mit Standard
License
Vorschubgerateadapter
All-in-One PC optional
Vorschubgerat MarSurf GD 26
Set und / oder MarSurf SD

26 Set und / oder RD 18 Set
inklusive Tastsystem
Tastsystem MFW 250 B Set
Messstander MarSurf ST-G
XY-Tisch CT 120

Technische Daten

Messprinzip
Taster

Messbereich
Filter gemaB ISO/IS

Anzahl n der Einzelmessstrecken
gemaB ISO/JIS

Automobilindustrie

e Lenkung, Bremssystem, Getriebe, Kurbelwelle,
Nockenwelle, Zylinderkopf, Zylinderblock, Turbolader

Medizin

Tastschnittverfahren

BFW-Freitastsystem mit Vorschubgerat MarSurf GD 26 und / oder MarSurf SD 26
und/oder Kufentastsystem PHT mit Vorschubgerat MarSurf RD 18
+/-250 pm (bis +/~750 pum bei 3 facher Tastarmlange) gilt fir BFW-System
350 pm gilt fir PHT-Tastsystem
Filter gemaB ISO 16610-21 (vorher ISO 11562), Robuster GauBfilter gemaB ISO
16610-31, Filter gemaB ISO 13565
1 bis 50 (Standard: 5)

Taststrecken MarSurf GD 26 / SD 26: Automatik; 0,56 mm*; 1,75 mm; 5,6 mm; 17,5 mm,
56 mm,
Messen bis Stopp, variabel
*Taststrecke vom Vorschubgerat abhangig
RD 18: Automatik; 1,75 mm; 5,6 mm; 17,5 mm
Messkraft 0,7 mN
Kennwerte Uber 80 Kennwerte fir R-, P-, W-Profil
gemaB aktueller Normung ISO/JIS oder Motif (ISO 12085)
Anwendungen Zubehor
Maschinenbau Allgemeine Software-Optionen:
e Lager, Wellen, Zahnstangen, Ventile, diverse Bauteile e Option - Dominante Welligkeit (WDc) fiir MarWin
aus der Maschinen- und Feinwerkindustrie  Option - Kennwerte ISO 13565-3

e Option - QS-STAT / QS-STAT Plus

e Option - Profilbearbeitung

e Option - Benutzerdefinierte KenngréBen
(Zusatzlich wird der Parameter oder Arbeit der
Anwendungstechnik)

¢ Rautiefenmessung an Huft- und Knieendoprothesen e Option - Kontur 1 fur MarSurf XR 1/XR 20 (in

Luft- und Raumfahrt
e Turbinenkomponenten

Optik
e Diverse Optikkomponenten

Verbindung mit Vorschubgerat MarSurf SD 26)
¢ Alle Optionen auf einen MLK

Software-Optionen:

e Option - Erweiterte Auswertung

e Option - Mehrfachmessung

e Option - Protokollerweiterung

e Option - Einbinden von Script-Programmen
e Option - Digital I/O Set

ﬂ Weitere Informationen finden Sie auf unserer Website: www.mahr.de
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MarSurf XR 20 mit GD 25. Rauheitsmessplatz

MarSurf XR 20 mit GD 25,
der perfekte Einstieg

in die Spitzenklasse der
Oberflachenmesstechnik

Das PC-basierte Gerat liefert
sowohl im Messraum als auch in
der Fertigung alle gebrauchlichen
KenngréBen und Profile nach
internationalen Standards. Das
leistungsstarke MarSurf XR 20
vereint jahrzehntelange Erfahrung
in der Oberflachenmesstechnik mit
zukunftsweisender Technologie,
Ubersichtlichen Symbolen und
komfortablen Bedienhilfen.

e Uber 100 Kennwerte fir R-,
P- und W-Profil gemaB 1SO / JIS,
ASME oder MOTIF (ISO 12085)
anwahlbar
e Toleranztberwachung und
Statistik fur alle KenngréBen
e Schneller Erstellung von
Quick&Easy-Messprogrammen
durch Teach-In-Verfahren
¢ Umfangreiche Protokollierung
e Automatikfunktion zur
normgerechten Wahl von Filter
und Taststrecke
Unterstltzung unterschiedlicher
Kalibriermethoden (statisch/
dynamisch) mit Vorgabe des
Parameters Ra oder Rz
Einstellbare Wartungs- und
Kalibrierintervalle
Simulationsmodus zum schnellen
Kennenlernen der Arbeitsweise
Viele Messplatzkonfigurationen
fur den individuellen
Anwendungsfall

Lieferumfang:

e MarSurf XR 20 inklusive PC,
Midrange Standard, SW XR 20,
Mahr License Key

e TFT-Monitor

e Vorschubgerat MarSurf GD 25

e Tastsystem MFW 250 B Set

e Messstander MarSurf ST-G

e Kalibriernormal PGN 3

e Handbedienfeld MCP 23

e XY-Tisch CT 120

Technische Daten

Messprinzip
Taster
Messbereich

Filter gemaB ISO/JIS
Anzahl n der Einzelmessstrecken

geman 1SO/JIS
Taststrecken

Kennwerte

Anwendungen
Maschinenbau

e Lager, Gewinde, Gewindestangen,

Tastschnittverfahren

R-Taster, MFW 250 B
MFW 250: 25 pum, £250 pum, (bis £750 pm); £1,000 pin, £10,000 pin,
(bis £30,000 pin)
Filter gemaB ISO 16610-21 (vorher ISO 11562), Robuster GauBfilter gemaB ISO
16610-31, Filter gemaB ISO 13565
1 bis 50 (Standard: 5)

Automatik; 0,56 mm; 1,75 mm; 5,6 mm; 17,5 mm, 56 mm*,
Messen bis Stopp, variabel
* Taststrecke vom Vorschubgerat abhangig
Uber 100 Kennwerte fir R-, P-, W-Profil
gemaB aktueller Normung ISO/JIS oder Motif (ISO 12085)

Zubehor
e Parallelschraubstock
e Prismenblock

Kugelumlaufspindeln, Wellen, Zahnstangen, Ventile

Automobilindustrie

e Lenkung, Bremssystem, Getriebe, Kurbelwelle,
Nockenwelle, Zylinderkopf, Zylinderblock, Turbolader

Medizin

Allgemeine Software-Optionen:

e Option - Dominante Welligkeit (WDc) fir MarWin
e Option - Kennwerte ISO 13565-3

e Option - QS-STAT / QS-STAT Plus

e Option - Profilbearbeitung

¢ Rautiefenmessung an Huft- und Knieendoprothesen e Option - Benutzerdefinierte KenngréBen

Luft- und Raumfahrt
e Turbinenkomponenten

Optik
e Diverse Optikkomponenten

e Option - Kontur 1 far MarSurf XR 1/ XR 20
¢ Alle Optionen auf einen MLK (Mahr License Key)

ﬂ Weitere Informationen finden Sie auf unserer Website: www.mahr.de
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MarSurf XR 20 mit GD 120. Rauheitsmessplatz

MarSurf XR 20 mit GD 120, der
Referenzmessplatz fur Rauheits-
und Welligkeitsmessung von
Mahr

Das PC-basierte Gerat liefert
sowohl im Messraum als auch in
der Fertigung alle gebrauchlichen
KenngréBen und Profile nach
internationalen Standards. Das
leistungsstarke MarSurf XR 20
vereint jahrzehntelange Erfahrung
in der Oberflachenmesstechnik mit
zukunftsweisender Technologie,
Ubersichtlichen Symbolen und
komfortablen Bedienhilfen.

e In Verbindung mit dem
Vorschubgerat GD 120 ist eine
Abtaststrecke bis zu 120 mm
méglich.

e Neben den
Rautiefenauswertungen
lassen sich so auch Profil- und
Welligkeitsauswertungen
durchfuhren.

o Uber 100 Kennwerte fir R-, Technische Daten

P- und W-Profil gemaB 1SO / JIS,
ASME oder MOTIF (ISO 12085)
anwahlbar

e Toleranztberwachung und
Statistik fur alle KenngréBen

e Schneller Erstellung von
Quick&Easy-Messprogrammen
durch Teach-In-Verfahren

Tastschnittverfahren

Messprinzip
R-Taster, MFW 250 B
MFW 250: £25 pm, £250 pm, (bis £750 pm); £1,000 pin, £10,000 pin
(bis £30,000 pin)
Filter gemaB ISO 16610-21 (vorher ISO 11562), Robuster GauBfilter gemaB ISO
16610-31, Filter gemaB ISO 13565
1 bis 50 (Standard: 5)

Taster
Messbereich

Filter gemaB ISO/JIS

Anzahl n der Einzelmessstrecken
gemanB ISO/JIS

Lieferumfang:

e MarSurf XR 20 inklusive PC,
Midrange Standard, SW XR 20,
Mahr License Key

e TFT-Monitor

e Vorschubgerat MarSurf GD 120

e Tastsystem MFW 250 B Set

e Messstander MarSurf ST 500

e Kalibriernormal PGN-3

e Handbedienfeld MCP 23

e XY-Tisch CT 300

e Lager, Gewinde, Gewindestangen,
Kugelumlaufspindeln, Wellen, Zahnstangen, Ventile

Automobilindustrie
e Lenkung, Bremssystem, Getriebe, Kurbelwelle,
Nockenwelle, Zylinderkopf, Zylinderblock, Turbolader

Medizin
¢ Rautiefenmessung an Huft- und Knieendoprothesen

Luft- und Raumfahrt
e Turbinenkomponenten

Optik
e Diverse Optikkomponenten

¢ Umfangreiche Protokollierung Taststrecken Automatik; 0,56 mm; 1,75 mm; 5,6 mm; 17,5 mm, 56 mm*,
o Automatikfunktion zur Messen bis Stopp, variabel
normgerechten Wahl von Filter * Taststrecke vom Vorschubgerat abhangig
und Taststrecke Kennwerte Uber 100 Kennwerte flr R-, P-, W-Profil
e Unterstiitzung unterschiedlicher gemaB aktueller Normung ISO/IS oder Motif (ISO 12085)
Kalibriermethoden (statisch/
dynamisch) mit Vorgabe des
Parameters Ra oder Rz
e Einstellbare Wartungs- und
Kalibrierintervalle
e Simulationsmodus zum schnellen
Kennenlernen der Arbeitsweise
¢ Viele Messplatzkonfigurationen
fur den individuellen Anwendungen Zubehor
Anwendungsfall Maschinenbau Optional:

e Messtander MarSurf ST 750

¢ Handbedienfeld mit Joystick und Display
e Parallelschraubstock

® Prismenblock

e Geratetisch

e Schwingungsdédmpfungssystem

* Messkabine

Allgemeine Software-Optionen:

e Option - Dominante Welligkeit (WDc) fir MarWin
e Option - Kennwerte ISO 13565-3

e Option - QS-STAT / QS-STAT Plus

e Option - Profilbearbeitung

e QOption - Benutzerdefinierte KenngréBen

e Option - Kontur 1 far MarSurf XR 1/ XR 20

e Option - Topografie

ﬂ Weitere Informationen finden Sie auf unserer Website: www.mahr.de
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MarSurf XC 2 mit CD 120. Konturenmessplatz

Der Einstieg in die exakte
Konturenmessung

Das Messen und Auswerten funk-
tionsrelevanter Geometrien an
Werkstticken und Werkzeugen
gehort zu den elementaren Anfor-
derungen in Forschung, Technik
und Industrie. Immer 6fter wird
das schnelle, einfache und preis-
glinstige 2D-Konturen-Messsystem
anderen Verfahren vorgezogen.
MarSurf XC 2 wird einerseits allen
Ansprichen an Genauigkeit und
unterschiedlichen Auswertungskri-
terien gerecht. Andererseits liefert
es stets sichere und zuverlassige
Ergebnisse.

e Assoziative Elemente, d.h.
sofortige Anderung der von
Bezugselementen abhangigen
GroBen bei Veranderung
Benutzerzugriffsrechte durch
Passwortschutz schlieBen
unsachgemaBe Bedienung aus
Ausgezeichnetes
Kablibrierverfahren dank
jahrelanger Erfahrung, d.h.
Geometriekalibrierung,
Messkraftkalibrierung,
Kompensation der Durchbiegung
uvm. inbegriffen

Stabilitdt und Steifigkeit der
Taster

Vorschubgerat von groBBer
Laufruhe, Stabilitat und
Genauigkeit

Automatische Absenkung und
Abhebung des Tastarms

mit individuell einstellbarer
Geschwindigkeit

e Hohe Positioniergeschwindigkeit
Kollisionsschutz durch
patentierte Tastarmbefestigung

Lieferumfang:

e MarSurf XC 2 inklusive PC,
Midrange Standard, Software
MarSurf XC 2, Mahr License Key

e TFT-Monitor

e Vorschubgerat MarSurf CD 120

e Messstander MarSurf ST 500
inklusive Aufnahme

e Kalibrierset

e Handbedienfeld MCP 23

e XY-Tisch CT 120 inklusive
Drehverstellung

Technische Daten

Messbereich
Taststrecken
Messkraft
Abtastwinkel

Antastgeschwindigkeit (in Z)
Auflésung

Fuhrungsabweichung
Messgeschwindigkeit
Positioniergeschwindigkeit

Tastarmlange
Tastspitzenradius

Anwendungen
Maschinenbau

e Lager, Gewinde, Gewindestangen,
Kugelumlaufspindeln, Wellen, Zahnstangen

e Fertigungsnahes Messen

e Konturmessung im teilautomatischen Prozess

Automobilindustrie

e Lenkung, Bremssystem, Getriebe, Kurbelwelle,

Nockenwelle, Zylinderkopf

(in Z) 50 mm
0,2 mm bis 120 mm
1 mN bis 120 mN

an glatten Oberflachen je nach Auslenkung: fallende Flanken bis 88°, steigende
Flanken bis 77°
0,1 bis T mm/s
In Z bezogen auf Tastspitze: 0,38 pm (bei 350-mm-Tastarm) / 0,19 ym
(bei 175-mm-Tastarm)
In Z bezogen auf das Messsystem: 0,04 um
< 1 pm (tber 120 mm)
0,2 mm/s bis 4 mm/s
In X und Riicklaufgeschwindigkeit: 0,2 bis 8 mm/s
In Z: 0,2 bis 10 mm/s
175 mm, 350 mm

25 um

Zubehor

Optional:

e Messstander MarSurf ST 750

¢ Handbedienfeld mit Joystick und Display MCP 21
e Parallelschraubstock, Prismenblock

e Gerdtetisch

Software-Optionen:
e QOption - DXF Import
e Option - Tangentiale Elemente

Medizin e Option - Gewindeauswertung
e Kontur der Hift- und Knieendoprothesen, Kontur o Option - Kantenbruch
an medizinischen Schrauben, Kontur an « Option - QS-STAT / QS-STAT Plus

Zahnimplantaten

e Option - Topografie

ﬂ Weitere Informationen finden Sie auf unserer Website: www.mahr.de
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MarSurf XC 20 mit PCV 200. Konturenmessplatz

Der weltweite Massstab fur die
Konturenmessung

Das MarSurf XC 20 gilt als absolu-
tes Spitzengerat in der Kontu-
renauswertung. Was vor ca. 30
Jahren mit dem Konturographen

- bestehend aus Vorschubgerat
und x-y-Schreiber - begann, hat
sich heute zu einem Konturen-
messsystem hochster Qualitat

und mit modernster Technologie
entwickelt. Die optimal abge-
stimmte Geratekonfiguration
bietet hochste Leistungsstandards.
Uber die zuverldssige Mess- und
Auswerte-Software werden so-
wohl das Vorschubgerét als auch
der Messstander gesteuert und
positioniert.

e Ablaufhinweise kénnen
eingeblendet werden
e Interaktive Bedienelemente
unterstltzen die Auswertungen
und automatischen Ablaufe
e Messen der oberen und unteren
Kontur mit dem sogenannten
.Zweispitzen-Taster”, zusatzlich
kénnen diese Konturen
zueinander ausgewertet werden
e Bilden von Profilabschnitten mit
Auswertungen unterschiedlicher
Parameter je Abschnitt
e Segmentiertes Messen Uber
Hindernisse wie Bohrungen oder
steile Flanken ist mdéglich
e Import und Export von dxf-
Dateien zum Soll/Ist-Vergleich
wird unterstitzt
Vorschubgerat PCV 200 mit
patentierter Tastarmbefestigung
zum reproduzierbaren
Tastarmwechsel ohne Werkzeug
Flexibilitat des Messplatzes durch
das patentierte Tastsystem
Manuell frei variierbare Tastkrafte
untersttzen ebenfalls die
Flexibilitat
Synthetische Erstellung von Sollpro-
filen aus Geraden und Kreisbdgen
Vergleich von Soll- und Ist-Profi-
len ist kein Problem. Selbst
unterschiedliche Toleranzen
innerhalb eines Profils konnen
nach Bezeichnung selektiert
werden

Lieferumfang:

e MarSurf XC 20 inklusive PC,
Midrange Standard inklusive
Software XC 20, Mahr License
Key

e TFT Monitor

e Vorschubgerat MarSurf PCV 200

e Messstander MarSurf ST 500
inklusive Aufnahme

o Kalibrierset

e Handbedienfeld MCP 23

e XY-Tisch CT 300

Technische Daten

Messbereich
Taststrecken
Messkraft
Abtastwinkel

Antastgeschwindigkeit (in Z)
Auflésung

FUhrungsabweichung
Messgeschwindigkeit
Positioniergeschwindigkeit

Tastarmlange
Tastspitzenradius

Anwendungen
Maschinenbau

e Lager, Gewinde, Gewindestangen,
Kugelumlaufspindeln, Wellen, Zahnstangen

e Fertigungsnahes Messen

e Konturmessung im teilautomatischen Prozess

Automobilindustrie

e Lenkung, Bremssystem, Getriebe, Kurbelwelle,

Nockenwelle, Zylinderkopf

Medizin

e Kontur der Hift- und Knieendoprothesen, Kontur

(in Z) 50 mm

0,2 mm bis 200 mm
1 mN bis 120 mN, nach unten und oben (in MarSurf XC 20 einstellbar)
an glatten Oberflachen je nach Auslenkung: fallende Flanken bis 88°, steigende
Flanken bis 77°
0,1 bis T mm/s
In Z bezogen auf Tastspitze: 0,38 pm (bei 350-mm-Tastarm) / 0,19 ym
(bei 175-mm-Tastarm)
In Z bezogen auf das Messsystem: 0,04 um
< 1 pm (tber 200 mm)
0,2 mm/s bis 4 mm/s
In X und Rucklaufgeschwindigkeit: 0,2 bis 8 mm/s
In Z: 0,2 bis 10 mm/s
175 mm, 350 mm
25 um

Zubehor

Optional:

e Messstander MarSurf ST 750

¢ Handbedienfeld mit Joystick und Display MCP 21
e Parallelschraubstock, Prismenblock

e Gerdtetisch

Software-Optionen:

e Option - Gewindeauswertung

e Option - Kantenbruch

e Option - QS-STAT / QS-STAT Plus
e Option - Topografie

an medizinischen Schrauben, Kontur an

Zahnimplantaten

ﬂ Weitere Informationen finden Sie auf unserer Website: www.mahr.de
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MarSurf XCR 20. Rauheits- und Konturenmessplatz

Rauheits- und
Konturenmessung an einem
Messplatz mit MarSurf XCR 20

Der Kombi-Messplatz ermdéglicht
die Durchftihrung von Rautiefen-
wie auch Konturmessungen

an einem Messplatz. Je nach
Messaufgabe kann entweder

das Vorschubgerat GD 25 fur
Rautiefen- oder das Vorschubgeréat
PCV fur Konturmessungen
aktiviert werden. Beide
Messsysteme sind mit einer
Kombiaufnahme am Messstander
befestigt.

e Platzeinsparung durch die
Moglichkeit der Adaption
beider Vorschubgerate tUber die
entsprechende Kombiaufnahme
an Messstander MarSurf ST 500
bzw. ST 750

e Rauheits- und
Konturenauswertung aus einer
Messung méglich

e Hochgenaue Konturen- und
Rauheitsauswertung durch
Messsystem MarSurf LD 130/
LD 260 an Bauteilen mit Bedarf
eines groBen Hubes und einer
sehr hohen Auflésung

e Moglichkeit eines schnellen
Wechsels zwischen Rauheits-
und Konturenmessung,
realisierbar durch einfaches
Wechseln innerhalb der
Software-Plattform sowie der
mechanischen Komponenten
wie Vorschubgerat und Taster

Optionen:

e Konturenvorschubgerat MarSurf
PCV 200

e Rauheitsvorschubgerat MarSurf
GD 25

Lieferumfang:

e MarSurf XCR 20 inklusive PC,
Midrange Standard, Software
MarSurf XCR 20, Mahr License
Key

e TFT-Monitor

e Vorschubgerat MarSurf PCV 200,
MarSurf GD 25

o Messstander MarSurf ST 500
inklusive Kombiaufnahme

e Kalibrierset, PGN-3

* Handbedienfeld MCP 21

e XY-Tisch CT 300

Technische Daten

Rautiefe XR 20 mit GD 25

Tastschnittverfahren
R-Taster, MFW 250 B
MFW 250: 25 pum, £250 pum, (bis £750 pm); £1,000 pin, £10,000 pin, (bis
+30,000 pin)
Filter gemaB ISO 16610-21 (vorher ISO 11562), Robuster GauBfilter gemaB 1SO
16610-31, Filter gemaB ISO 13565
1 bis 50 (Standard: 5)

Messprinzip
Taster
Messbereich

Filter gemaB ISO/IS

Anzahl n der Einzelmessstrecken
gemanB ISO/JIS

Taststrecken Automatik; 0,56 mm; 1,75 mm; 5,6 mm; 17,5 mm, 56 mm*,
Messen bis Stopp, variabel
* Taststrecke vom Vorschubgerat abhangig
Kennwerte Uber 100 Kennwerte fir R-, P-, W-Profil

gemaB aktueller Normung ISO/IS oder Motif (ISO 12085)

Kontur XC 20 mit PCV 200

(in Z) 50 mm
0,2 mm bis 200 mm
1 mN bis 120 mN, nach unten und oben (in MarSurf XC 20 einstellbar)
an glatten Oberflachen je nach Auslenkung: fallende Flanken bis 88°, steigende
Flanken bis 77°
0,1 bis T mm/s
In Z bezogen auf Tastspitze: 0,38 um (bei 350-mm-Tastarm) /0,19 pm
(bei 175-mm-Tastarm)
In Z bezogen auf das Messsystem: 0,04 um
< 1 pm (Uber 200 mm)
0,2 mm/s bis 4 mm/s
In X und Rucklaufgeschwindigkeit: 0,2 bis 8 mm/s
In Z: 0,2 bis 10 mm/s
175 mm, 350 mm

Messbereich
Taststrecken
Messkraft
Abtastwinkel

Antastgeschwindigkeit (in Z)

Auflésung

FUhrungsabweichung
Messgeschwindigkeit
Positioniergeschwindigkeit

Tastarmlange

Tastspitzenradius 25 pm
Anwendungen Zubehor
Maschinenbau Optional:

e Lager, Gewinde, Gewindestangen, Kugelumlaufspindeln, Wellen,
Zahnstangen, Ventile

Automobilindustrie

¢ Lenkung, Bremssystem, Getriebe, Kurbelwelle, Nockenwelle,
Zylinderkopf, Zylinderblock, Turbolader

e Messstander MarSurf ST 750
e Parallelschraubstock

e Geratetisch
Software-Optionen:

Medizin e Option - Profilbearbeitung

e Kontur- und Rautiefenmessung der Huft- und e Option - Dominante Welligkeit
Knieendoprothesen, Kontur an medizinischen Schrauben, * Benutzerdefinierte KenngroBen
Kontur- und Rautiefenmessung an Zahnimplantaten e QOption - Topografie

Luft- und Raumfahrt o Option - QS-STAT / QS-STAT Plus

* Turbinenkomponenten * Option - Gewindeauswertung
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MarSurf UD 130/LD 130/LD 260. Kombinierter Konturen- und
Oberflachenmessplatz

MarSurf UD 130

Mahr 16st mit dem MarSurf UD
130 das erfolgreiche MarSurf UD
120 ab und schlieBt die Licke
zwischen der Highend Losung
MarSurf LD 130/ LD 260 und
dem Standard Kombimessplatz
MarSurf XCR 20 mit zwei
Vorschubgeraten.Die technischen
Daten der MarSurf UD 130 sind
deutlich zum MarSurf UD 120
verbessert, speziell die Mess- und
Positioniergeschwindigkeiten
ermoglichen die Reduzierung der
Messzeiten je Werkstuck.

MarSurf LD 130/ LD 260. Der
Schritt in eine neue Dimension
Kombinierte Konturen- und
Rauheitsmessungen ,in einem
Zug" lassen sich durch bewahrte
Spitzentechnologie der Mahr-
Messtechnik exzellent l&sen.

Die Messplatze MarSurf LD 130
und MarSurf LD 260 zeichnen
sich durch konsequente
Weiterentwicklung und
Einbindung der Erfahrungen aus
der ersten Generation aus.

e Rauheit und Kontur in einem Zug

¢ Hohe Mess- und
Positioniergeschwindigkeit
minimiert die Messzeiten um ein
Vielfaches

¢ Innovative Tastsystemlésung

e Schneller und sicherer Tausch der
Tastarme bei gleichzeitiger
Tastarmerkennung durch
magnetische Halterung

e Lange Messstrecke bis 260 mm
(MarSurf LD 260) bei einem
Messhub von 13 mm (bei 100
mm Tastarmlange) bzw. 26 mm
(bei 200 mm Tastarmlange)

e Servicefreundlich durch Modul-
bauweise

e Wartung ohne Komplettdemon-
tage vom Messstander maéglich

Lieferumfang:

e MarSurf XCR 20 inklusive
Midrange LD, Software MarSurf
XCR 20, Mahr License key

e TFT-Monitor

e Handbedienfeld MCP 21

e Vorschubgerat MarSurf LD 130
oder LD 260 inklusive Tastsystem
und Tastarmen LP D 14-10-2/60°
und LP D 14-10-500

e Kalibriernormal fir Kontur 1,
Genauigkeitsklasse 1

e Messstander MarSurf ST 500
CNC mit Hartgranitplatte HG
700 mm x 550 mm inklusive
Steuermodul

e Dampfungselementeset

e XY-Tisch CT 300

Technische Daten

UD 130
Anzahl Messpunkte pro Messung 520.000 Punkte
(max.)
Profilpunktabstand in X 0,25 pm bis 10 pm
Restwert bei vt = 0,1 mm/s:
Rz0 <40 nm
Rg0 < 4 nm, typisch
Tastermessbereich 10 mm (100-mm-Tastarm),
20 mm (200-mm-Tastarm)
Taststrecken 0,1 mm bis 130 mm
Messkraft 1 mN bis 30 mN, per Soft-
ware einstellbar
Auflésung 2nm
Messgeschwindigkeit 0,1 mm/s bis 5 mm/s;
flr Rauheitsmessungen
werden
0,1 mm/s bis 0,5 mm/s
empfohlen
Positioniergeschwindigkeit 0,1 mm/s bis 30 mm/s
Anwendungen

Maschinenbau

¢ \Walzlager, Gewinde, Gewindestangen,
Kugelumlaufspindeln, Wellen, Zahnstangen,
Kugelkopfe, Ventile

Fertigungsnahes Messen

e Kontur- und Rautiefenmessung im teilautomatischen-
bis hin zum vollautomatischen Prozef3

Automobilindustrie

¢ Motorenteile wie Zylinderblock, Zylinderkopf,
Kurbelwelle, Nockenwelle, Ventile, Lenkung, Getriebe,
Einspritzysteme, Turbolader

Medizin

e Kontur- und Rautiefenmessung der Hiift- oder
Knieendoprothesen, Konturmessung an medizinischen
Schrauben,

e Kontur- und Rautiefenmessung an Zahnimplantaten

Optik

e Kontur-und Rautiefenmessung aspharischer Linsen

ﬂ Weitere Informationen finden Sie auf unserer Website:

(Mahr) Marsurf LD 130

LD 130 LD 260
1,3 Mio. Punkte 2,6 Mio. Punkte

0,05 um bis 30 ym
bei vt = 0,1 mm/s:
Rz0 <20 nm
Rg0 < 1 nm, typisch
13 mm (100-mm-Tastarm), 26 mm (200-mm-Tastarm)

0,1 mm =130 mm 0,1 mm =260 mm
0,5 mN bis 30 mN, per Software einstellbar

0,8 nm

0,02 mm/s bis 10 mm/s;
fur Rauheitsmessungen werden
0,1 mm/s bis 0,5 mm/s empfohlen

0,02 mm/s bis 200 mm/s

Zubehor

e Messstander ST 750

e Parallelschraubstock

e Prismenblock, Geratetisch

e Messkabine

e Umfangreiches Tastarmsortiment

Software-Optionen:

e Option - Profilbearbeitung

e Option - Dominante Welligkeit (WDc) fur MarWin

e Option - Kennwerte ISO 13565-3

e Option - Benutzerdefinierte KenngréBen (zusétz-
lich wird der Parameter bendtigt oder Arbeit der
Anwendungstechnik)

e Option - Topografie (nur MarSurf XT MarWin)

e Option MarSurf XT mit MfM / MfM plus

e Option - Gewindeauswertung

e Option - Doppeltastspitze fur MarSurf LD /
MarWin

e Option - Kantenbruch-Auswertung
(nach Bosch-Norm)

e Option - QS-STAT / QS-STAT Plus

e Option - Digital I/O Set

www.mahr.de
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MarSurf CNC modular

MarSurf CNC modular. CNC-
Messplatze aus
Standardkomponenten

e Ausgehend von einem Standard-
Oberflachenmessplatz 146t sich
dieser durch Hinzuftigen von
Zusatz-Tischachsen und ggfs.
einer Messkabine zu einem
komfortablen, teilautomatischen
CNC-Messplatz ausbauen.

¢ Plug-and-play-Konfiguration der
Steuerung

e Einfach zu bedienen Uber den
Messassistenten der MarSurf
Software

e Pfiffiges” universelles Konzept
far Werksttickaufnahme und
Klemmung

e Geringer Schulungsbedarf

Lieferumfang:

e Messplatz MarSurf XR 20 mit
GD 120

e alternativ: Messplatz MarSurf XC
20 mit PCV 200

e alternativ: Messplatz MarSurf LD
130/LD 260/UD 130

Technische Daten

LD 26 T1S-L
e Inklusive Midrange Steuerung Linearachse

CNC Inklusive Steuermodul fiir Midrange CNC
e Messstander MarSurf ST 500 / Verstellweg 200 mm

750 CNC MaBe 510 mm x 200 mm x 200 mm
* Handbedienfeld MCP 21 Tragfahigkeit 50 kg

. . T1S-R

Optionale Tischachsen Rotationsachse

e T1S-L Linearachse 200 mm
e T1S-R Rotationsachse

Inklusive Standardaufnahmeplatte und Steuermodul fiir Midrange CNC
Verwendbar als TA- oder TC-Achse

e T3S-LLR 3-Tischachsen bestend MaBe 270 mm x 200 mm x 210 mm
aus 2 Linear- und einer Tragfahigkeit 30 kg
Rotationsachse T3S-LLR
e 3-Achsen-Kombination
Optionale Messkabine Inklusive Standardaufnahmeplatte und Steuermodul fiir Midrange CNC
Mehrachsiger, monolithischer Aufbau aus den Achsen TX-TY-TC

Tragfahigkeit 30 kg

Anwendungen Zubehor

Fertigungsnahes Messen e Tischplatte mit Klemmkugeladapter und
® Palettenmessung Universalspannplatte

¢ Topografiemessung o Aufristung vom Standardmessplatz zum
* Mehrere Messtellen an einem Teil ohne Umspannen MarSurf CNC modular

e Automatische Ausrichtung der X-Achse
e Universalmessplatz fur vielfaltige Messaufgaben
e Automatische Zenitsuche

ﬂ Weitere Informationen finden Sie auf unserer Website: www.mahr.de
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MarSurf CNC premium

e Das MarSurf CNC-Konzept bietet

die hochwertige Lésung

im vollautomatischen
Fertigungsprozess fir die
Rautiefen- und Konturmessung.
Mit diesem Messplatzkonzept
hat Mahr weltweit MaBstabe
gesetzt.

e Komplexe Messaufgaben

kénnen zuverlassig und
prozesssicher ohne den Einfluss
eines Bedieners vollautomatisch
durchgefiihrt werden.

e In Verbindung mit der

Tastarmwechseleinheit sind
selbst bei komplexen vielféltigen
Messaufgaben vollautomatische
Abldufe ohne Bedienereinfluss
durch manuellen Tastarmtausch
maoglich.

e Ein abgestimmtes

Komponentenprogramm aus
diversen motorischen Tisch- und
Hilfsachsen sowie die bewahrten
Vorschubeinheiten und
Tastsysteme sind die ideale Basis
fur eine optimale Losung.

e Mit der Mahr Software-Plattform

MarWin nutzen Sie ein
ausgereiftes, modulares,
produktibergreifendes Steuer-
und Auswerte-System, das
besonders fir den CNC-Betrieb
die notwendige Prozesssicherheit
und Flexibilitat bietet.

Tastarmwechseleinrichtung
TWE:

e Bis zu 10 unterschiedliche

Tastarme des LD-Systems kénnen
vollautomatisch gewechselt
werden.

MarSurf CNC premium

Anwendungen
Automobilindustrie

¢ Bauteile der Einspritztechnik
Motorenteile

o Zylinderkopf

e Zylinderblock

e Kurbelwelle

¢ Nockenwelle

e Pleuel
Automatikgetriebe

e Zahnstange/ Lenkmutter

¢ Bremssystemkomponenten

Ihre Vorteile mit MarSurf CNC premium
e Universelles Maschinenkonzept der automatischen Messung von Werkstlck - Konturen und - Rautiefen
e Bezogen auf die WerkstlickgroBe, das Werkstiickgewicht und die Geometrie liefern passende Modelle

und ein optimal abgestimmtes Tischund Hilfsachsensystem die Basis fur die

Messplatzkongiguration

e Das fur die Umgebung geeignete Kabinensystem inklusive der erforderlichen Sicherheits-

module steht zur Verfigung

e Neben der manuellen Beladung von Werkstticken ist auch eine automatische Beladestation konfigurierbar

ﬂ Weitere Informationen finden Sie auf unserer Website: www.mahr.de
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MarSurf. Optische Messtechnik von Mahr

3D-Messsysteme fur Oberflachenanalysen und Bauteil-Geometrien

Neben der taktilen Messtechnik gewinnt besonders in den letzten Jahren auch die optische Messtechnik an Bedeutung. Grunde die fur
eine optische Prifung der Werkstlicke sprechen, sind vielfaltig:

e keine Beschadigung oder Deformation auf weichen oder flissigen Oberflachen

e keine Abnutzung der Tastelemente

e Zeitgewinn durch flachenhafte Messung und gleichfalls Auswertung neuer genormter Fldchen-Parameter

e Statistisch sichere Ergebnisse von heterogenen Oberflachen mit nicht eindeutig definierten Bearbeitungsrichtungen

Schnelle und komplette Messung von Bauteil-GeometrienMit Mahr als Messtechnikpartner erhalten Sie die fur Sie richtige Losung.
Jahrzehntelange Erfahrung sowohl mit taktiler wie auch optischer Sensorik geben Ihnen die Gewahr, mit dem geeigneten Geréat die sicheren
Ergebnisse zu erhalten.
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MarSurf CWM 100

Das hochprézise und
computergesteuerte optische
Messgerat MarSurf CWM
100 mit Sub-Nanometer-
Auflésung. Ein kombiniertes
3D-Messsystem bestehend aus
konfokalem Mikroskop und
WeiBlichtinterferometer

Hochste Prazision mit Sub-
Nanometer-Auflésung
Universelle Eignung fur
technische, optische und
spiegelnde Oberflachen sowie
Oberflachen von Leiterkarten
und Halbleiterprodukten sowie
biologischen Geweben
2D-Oberflachenanalyse und
Messauswertungen
Topografische
3D-Oberflachenanalyse und
Messwertauswertungen
Schnelle Messungen - kurze
Messzeiten

Mikroskopische BildfeldgroBen,
einfach erweiterbar durch
vollautomatischen Stitching-
Prozess

Automatische Tisch- bzw.
Objektpositionierung: 100 mm
x 100 mm, gréBere Wege auf
Anfrage

GroBe Auswahl an Objektiven
ermoglicht eine ideale
Anpassung an das Messobjekt
Massiver Aufbau mit Granit-
Basisplatte und Granitsaule
fur bestmogliche
Vibrationsdampfung
Professionelle Auswertesoftware
auf Basis von MountainsMap®

Lieferumfang:

Sensorik, bestehend aus:

— Konfokalmikroskop KFM mit
6fach Objektivrevolver

— Kamera 780 Pixel x 580 Pixel,
bis 48 Bilder/s
(Standardversion)

— 100 mm CNC-steuerbare
Z-Achse mit integriertem
Heidenhain-GlasmaBstab

— WLI-Softwaremodul, Software
,Inspector”

Granitgrundgestell und Saule mit

Sensorik und CNC-steuerbarem

Objekttisch

Motorische Mehrachsen-

Steuerung fur Z-Achse und XY-

Tisch zur Probenpositionierung

und Bildfeldzusammenfuhrung

Objektive (optional):

— 4x bis 150x
(Konfokalmikroskop)

— 2,5x bis 100x
(WeiBlichtinterferometer)

Marsurf cyy M

100

Technische Daten

Interferometrisch, WeiBlicht-interferometrisch und Konfokal
Lichtquelle (KFM und WLI): Hochleistungs-LED, 505 nm
Sensoreinheit 100 mm in Z verfahrbar, CNC-steuerbar

Objekttisch 100 mm in X und Y verfahrbar, CNC-steuerbar

Messprinzip

Messbereich

Interferometer, WeiBlichtinterferometer:
Messbereich (WLI): Uber 4 mm (Standard-Modus), tiber 20 mm im erweiterten
Modus

Konfokalmikroskop:
Messbereich (KFM): Bis 10 mm (abhangig von Auflésung in Z und Objektiv)

Anwendungen Zubehor

Maschinenbau o Kipptisch CT 120 zweiachsig

e Metallische Oberflachen aller Art (geschliffen, o Winkel-Einstelltisch +/—30°
gewalzt, usw.), auch laserstrukturierte Oberflachen, o Normalen-Set

keramische und e Kunststoff-Oberflachen,

Oberflachen von Gussformen * Konfokalmikroskop:

e KFM-Objektive 10x0,5; 20x0,75; 50x0,8;
100x0,9; Weitere KFM-Objektive, auch mit extra

Medizin
o Metallische, keramische und Kunststoff-Oberflachen groBem Arbeitsabstand, auf Anfrage
an Implantaten, Prothesen und Instrumenten * WeiBlichtinterferometer:
¢ \WLI-Objektive 2,5x0,075; 5x0,13; 10x0,3;
Elektronik 20x0,4; 50x0,55; 100x0,7

e Oberflachenanalyse von Beschichtungen, Messung
und Analyse von Elektronik- und Halbleiter-
Bauelementen

Optik
e Form- und Rauigkeitsanalyse diverser
Optikkomponenten (alle Werkstoffe)

ﬂ Weitere Informationen finden Sie auf unserer Website: www.mahr.de
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MarSurf WM 100

e Das hochprazise optische
Messgerat MarSurf WM 100
mit Sub-Nanometer-Auflésung
und Messgenauigkeit. Ein
3D-WeiBlichtinterferometer-
Messsystem.

e Hochste Prazision mit Sub-
Nanometer-Auflésung und
MeBgenauigkeit

e Universelle Eignung flr optische
und spiegelnde Oberflachen,
feine technische Oberflachen
sowie Oberflachen
von Leiterkarten und
Halbleiterprodukten sowie
biologischen Geweben

e 2D-Oberflachenanalyse und
Messauswertungen

e Topografische
3D-Oberflachenanalyse und

Messwertauswertungen
e Schnelle Messungen - kurze
Messzeiten

e Manuelle Tisch- bzw.

Objektpositionierung in bis zu Technische Daten

4 Achsen
+ Grofke Auswihi an Objktien
erméglicht eine ideale Messprinzip Interferometrisch, WeiBlicht-interferometrisch
Anpassung an das Messobjekt Lichtquelle (WLI): Hochleistungs-LED, 505 nm
e Stabiler Aufbau mit Granit- Messbereich Sensoreinheit (iber 200 mm manuell in Z verfahrbar
Basisplatte Objekttisch in X und Y manuell verfahrbar
e Professionelle Auswertesoftware
auf Basis von MountainsMap® Interferometer, WeiBlichtinterferometer:

Messbereich (WLI): Bis zu 100 pm (vertikal)

Lieferumfang:
e Sensorik, bestehend aus:

— WLI Sensorkopf

— Kamera 768x582 Pixel, bis

48 Bilder/s
— 100 pm Z-Achse mit Piezotrieb
— WLI Softwaremodul, Software

.Inspector”
* Granitbasis und Saule mit
manueller Z-Positionierung der Anwendungen Zubehor
Sensorik Maschinenbau Kipptisch CT 120 zweiachsig
* Manueller XY-Objekttisch zur e Feine metallische Oberflachen aller Art (geschliffen, o Winkel-Einstelltisch +/—30°

gewalzt, usw.), auch laserstrukturierte Oberflachen, o Normalen-Set
feine k"eramische und Kunststoff-Oberflachen, WeiBlichtinterferometer:
Oberflachen von Gussformen

Probenpositionierung
e Objektiv 20x0,4 DI

(WeiBlichtinterferometer) e WLI Objektive 2,5x0,075; 5x0,13; 10x0,3; 20x0,4;
Medizin 50?<O,55; 100x0,7
o Metallische, keramische und Kunsstoff-O+berflachen Optional:
an Implantaten, Prothesen und Instrumenten e Mit aktiver Schwingungsdampfung fir bestmagliche
Vibrationsdampfung zur Messung im Nanometer
Elektronik und Subnanometerbereich

e Oberflachenanalyse von Beschichtungen, Messung
und Analyse von Elektronik- und Halbleiter-
Bauelementen

Optik
¢ Rauigkeitsanalyse diverser Optikkomponenten (alle
Werkstoffe)

ﬂ Weitere Informationen finden Sie auf unserer Website: www.mahr.de
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MarSurf Topografie-Software XT 20,

e Funktionsrelevante
Oberflachenstrukturen lassen
sich oft nur durch eine
Topografie in 3D-Darstellung
beurteilen und auswerten.

e Mit den

Auswertesoftwareoptionen

MarSurf XT 20, MarSurf

MfM und MfM plus erhalten

Sie optimal abgestimmte

Topografiepakete, die Sie sowohl

mit taktiler Messtechnik wie

auch mit optischer Messtechnik
verwenden kénnen.

Die einfache Verfugbarkeit der

verschiedenen Arten der

Darstellung wie:

2D-Tastschnittdarstellung

3D topografisches Bild

Falschfarbendarstellung

Fotorealistische Darstellung

u.v.mermdgliche eine

umfassende und

Ubersichtliche Bewertung der

Oberflachenstruktur.

Topografische Auswertungen

sind u.a. bei VerschleiB-

Untersuchungen erforderlich.

Hier werden nicht nur

2D-Parameter, sondern auch

3D-Hoéhenparameter und

VolumenkenngréBen bendtigt,

um den VerschleiB zuverlassig zu

analysieren.

MfM, MfM plus
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Die wesentlichen Auswertungsmerkmale der

Software MarSurf MfM und MfM plus

MarSurf MfM

Basis

e Dokumentation

e 8 Sprachen

e Toleranzen

Darstellungen und Auswertungen
e Photosimulation

e Falschfarben-Darstellung

e 3D-Ansicht

e Abbott-Firestone-Kurve

e 3D-Basiskennwert
Auswertungen

e Einbeziehen / Ausgrenzen von Zonen
e Zoom, Symmetries, Rotations

e Flachensubstraktion

e Flachen reparieren

e Flachen zusammensetzen

MarSurf MfM plus

Basis

e Dokumentation
e 8 Sprachen
e Toleranzen

Darstellungen und Auswertungen

¢ Photosimulation

e Falschfarben-Darstellung

e 3D-Ansicht

o Abbott-Firestone-Kurve

e 3D-Basiskennwert
Auswertungen

e Einbeziehen / Ausgrenzen von Zonen
e Zoom, Symmetries, Rotations
e Flachensubstraktion

e Flachen reparieren
e Flachen zusammen
o FFT

e Autokorelation

o Interkorelation

e Special Filtermetho
¢ 3D advanced Kenn
¢ 3D Motifs Auswert

setzen

den
werte
ung

e Peak Count Verteilung

e Spectral Analyse
¢ Inselvolumen

MarSurf | Oberflachenmessgerate
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