Messlésungen so individuell wie die Messaufgabe:

FUr MarSolution sind lhre Winsche der Mafstab.

DAS BEDEUTET FUR UNS EXACTLY!
11X

Die Konstruktion und Herstellung hochpraziser und zuverlassiger werkstlckspezifischer Lehren erfordert héchste messtechnische
Erfahrung und Expertise. Modernste Millimar-Langenmesstechnik-Komponenten realisieren zuverldssige Messmittel fir verschiedenste
Werkstlckgeometrien in unterschiedlichen Automationsgraden. Unser Angebot umfasst alle notwendigen Projektschritte bis zur
betriebsbereiten Ubergabe des Messmittels: Projektierung, Konstruktion, Fertigung, Montage, Inbetriebnahme und Schulung.
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Aktuelle Informationen zu MARSOLUTION Kundenlésungen

finden Sie auf unserer Website: www.mahr.de/Produkte
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MarSolution. Messvorrichtungen basierend auf Millimar-Messnormteile

Mit den Millimar Standardelementen (Messnormteile) konnen Mehrstellen-Messvorrichtungen fir die unterschiedlichsten Werkstticke flexibel
konzipiert und wirtschaftlich umgesetzt werden, z. B. fir rotationssymmetrische sowie nichtrotationssymmetrische Teile. Rotationssymmetrische
Werkstlcke konnen zwischen Spitzen oder auf Prismen-Auflagen aufgenommen werden, wahrend nichtrotationssymmetrische Werksticke
eine spezielle Aufnahme erfordern. Das umfangreiche Sortiment der Standardelemente umfasst u. a. Vertikal- und Horizontalmessstander,
Aufnahmen, Koordinatenmesstische, Blockelemente, Federparallelogramme, Umlenkelemente sowie eine Vielzahl an Messeinsatzen.

Messmodule XY-Tische
Stellweg: 5 -10 =20 mm Messweg:
2,5-5-7mm

Messeinsatze

-
S -
N
e
Winkelumlenkung o
0 -30-45 -60 -90°

pprejesibadall
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MarSolution. Messvorrichtungen basierend auf Millimar-Messnormteile

Vielseitig

Dank der Vielseitigkeit der Millimar-Messnormteile kann fur die
unterschiedlichsten Prufaufgaben jeweils die richtige Losung
bereitgestellt werden.

AuBenmessungen, Innenmessungen oder Ldngenmessungen —
auch an schwer zugdnglichen Werkstiickgeometrien —

die Millimar-Messnormteile lassen sich an die unterschiedlichsten
Prafanforderungen anpassen.

Dank der platzsparenden Ausfiihrung der Tasteinsatze kann eine
groBBe Anzahl von Messpunkten auf einer geringen Flache des
Priflings vorgesehen werden.

Die in den Messelementen integrierten pneumatischen
Abhebevorrichtungen erleichtern das Einlegen des Priflings in die
Messposition und vermindern den Verschlei3 der Messeinsatze.

Flexibel

Die durchgehend modulare Konzeption der mit Millimar-
Messnormteilen realisierten Vorrichtungen und der groBe Messweg
der Messeinsatze (bis zu 20 mm) ermdglichen eine hohe Flexibilitat
der Prifmittel im Hinblick auf die unterschiedlichsten Priflinge.

Prazise

Die Millimar-Messnormteile sind speziell fir den Einsatz in der
Werkstatt ausgelegt und mit groBer Sorgfalt gefertigt. Die
Messvorrichtungen gewahrleisten dadurch stabile und verléssliche
Messwerte.

Wenn es beispielsweise die Toleranz des zu prifenden Merkmals
erfordert, kann durch die Verwendung von Messmodule, die
mit zwei Kugelfiihrungen zur Lagerung des beweglichen Teils
ausgestattet sind, eine Wiederholgenauigkeit der Messungen im
um-Bereich erreicht werden.

Zuverlassig

Die Verwendung rostfreier Werkstoffe, die Wahl der geeigneten
Warmebehandlungen sowie die Abhebevorrichtungen zur
Verminderung der beim Einlegen der Werkstuicke auf die
Messeinsatze wirkenden Reibung verldngern die Lebensdauer
der Vorrichtungen und reduzieren den Wartungsaufwand.

Wirtschaftlich

Ob Sie selbst Ihre Prufvorrichtung zusammenstellen, indem Sie

die hierzu erforderlichen ,im Katalog” enthaltenen Messnormteile
erwerben, oder uns die Realisierung lhrer ,schlisselfertigen”
Vorrichtung Uberlassen — Sie kénnen in jedem Fall sicher sein,

die speziell auf Ihre Bedurfnisse zugeschnittene Lésung zu den
glnstigsten Konditionen zu erhalten.

Zu den zahlreichen Faktoren, die zur Wirtschaftlichkeit der
Millimar-Messnormteile beitragen, zahlen u.a.:

Wiederverwendbarkeit der Messnormteile: Wenn die Produktion
eines Werkstlicktyps eingestellt wird, kénnen alle Messnormteile
zur Realisierung einer neuen Priifvorrichtungen fur einen anderen
Werkstlcktyp wiederverwendet werden

Auswahl unter verschiedenen Techniken zur Fiihrung des
beweg-lichen Teils der Messeinsatze, je nach
Genauigkeitsanforderung der Messaufgabe (optimales
Preis-Leistungs-Verhaltnis)

Verkirzung der Zeiten fur die Projektierung und Realisierung
Verflgbarkeit der Vorrichtungen: Unsere serienméaBig gefertigten
und auf Lager gehaltenen Messnormteile sind jederzeit verfiigbar
und einsatzbereit

Alle Abbildungen und Zahlenangaben etc. sind ohne Gewahr. Alle genannten Preise sind

unverbindliche Preisempfehlungen. Die Nettopreise in € zzgl. MwsSt. sind gUltig bis 31.03.2018.
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MarSolution. Standardisierte Messvorrichtungen

e Unter der Produktgruppe , MarSolution” bietet Mahr
kundenspezifische Sonderlésungen bei dimensioneller
Messtechnik an — halb- und vollautomatisierte Messsysteme,
die direkt in der Fertigung arbeiten. Dabei greift Mahr auf
bewdhrte Standardkomponenten (Millimar Messinterface, Taster
und Messnormteile) zurlick und bietet damit zuverlassige und
préazise Messtechnik. Immer die passende Lésung fur lhre Aufgabe.
Mahr bietet Losungen fir unterschiedliche Branchen und
Industriezweige an.

Vertikale Messvorrichtung mit schwenkbarer

Werksttuckaufnahme zwischen Spitzen

e Diese Messvorrichtungen ermdglichen die Durchmesser-, Langen-,
Rund- und Planlaufpriifung an rotationssymmetrischen Teilen.

e Mit manueller oder automatisierter schwenkbarer
Werkstiickaufnahme zwischen Spitzen.

e Es besteht die Mdglichkeit das Werkstlck auch dynamisch zu
messen, dank einer motorisierten Drehung.

Messvorrichtung mit Drehaufnahme

e Die Messvorrichtungen mit Drehaufnahme erlauben kombinierte
AuBen- und Innenmessungen sowie automatische Rund- und
Planlaufprifungen.

e Diese Messvorrichtung kann auch motorisiert werden, um
dynamische Messungen zu ermdglichen.

Horizontale Messvorrichtung

e Werkstlickaufnahme auf Prismen oder zwischen Spitzen, mit
Werkstuckladetisch.

¢ Die horizontalen Messvorrichtungen erlauben das Aufspannen der
Werkstticke auf Prismen oder zwischen Spitzen. Sie sind besonders
fur schwere Werksticke geeignet.

e Das Einlegen des Werksticks in die Werksttickaufnahme kann
auBerhalb der eigentlichen Messstation erfolgen.

) » ) Alle Abbildungen und Zahlenangaben etc. sind ohne Gewahr. Alle genannten Preise sind
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MarSolution. Kundenspezifische Messvorrichtungen

RPM-Serie - Kommutatorwelle-Messvorrichtung

e Die RPM-Messvorrichtung ist eine einfache und prazise Lésung zum
Messen von Durchmesser, Rundheit, Rundlauf oder Lamellensprung
der z.B. Kommutator-Welle oder Prazisions-Welle im Elektromotor.

e Die RPM bietet folgende Vorteile:

¢ Einfache Bedienung fur eine effiziente Messung

e Schnelle Messung

e Leistungsstarke Funktionsanalyse mit Hilfe der Software D1200X

TC-Serie - Geh&duse-Messvorrichtung

e Mit diesen Messvorrichtungen kénnen verschiedene Typen von
Gehausen gemessen werden, beispielsweise Turbolader, Pumpen,
Elektromotoren, Gehause. Die Messvorrichtung kann fur einen
fertigungsnahen Einsatz als ,, Stand-Alone”- Version oder als
integrierte Version fir eine 100%-Kontrolle der Produktion geliefert
werden.

CR 240A: Automatisierte Messvorrichtungen fur Pleuel

Zur Kontrolle verschiedener Arbeitsfolgen kénnen einfache I
Messvorrichtungen verwendet werden. Automatische Lésungen
kénnen die komplette Messaufgabe der Endkontrolle realisieren.

Zum Beispiel, die Messstation CR 240A ermdglicht die Messung der
Ublichen dimensionalen Merkmale auf einen Pleuel und bietet
folgende zusatzliche Funktionen:

Auswechselbare Messkopfe mit pneumatischen Messdornen und
induktivem Messtaster Millimar P2004

Gravur der Pleuel durch einen Laser, das komplette Gehause schiitzt
vor Laserstrahlen

e Kamera flr Kontrollablesung

e Prazises Wagesystem

e Mess-Software D1200X mit klarer und einfacher Bedienerfiihrung

* Messergebnisse kénnen online zur Werkzeugkorrektur, statistischen
Verarbeitung usw. ausgewertet werden.

Marsolution CR 240 A

Alle Abbildungen und Zahlenangaben etc. sind ohne Gewahr. Alle genannten Preise sind . . )
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MarSolution. Kundenspezifische Messvorrichtungen

Dynamische Messungen des Innendurchmessers von Zylinder-
bohrungen und Wanddicken

e Die Zylinderlaufbuchsenmessmaschine ist eine Stand-alone-Version
fr automatische Messungen des Innendurchmessers von Bohrungen
und Wandstarke einer Dieselzylinderlaufbuchse.

e Die Be- und Entladung erfolgt vollautomatisch durch ein
Handhabungsgerat. Die Messmaschine ist direkt in die
Fertigungslinie integriert. Die Taktzeit fir eine komplette Messung
betragt weniger als 2 Sekunden.

Das Messgerat besteht aus drei Stationen:

¢ Die erste Station ist die Ladestation, in der die Temperatur der
Buchse gemessen wird.

e |n Station Zwei wird der Innendurchmesser der Bohrung mit einem
pneumatischen Messdorn gemessen. Ferner ist in der zweiten
Station der Durchmesser-Einstellmeister fir den pneumatischen
Messdorn angeordnet; in regelmaBigen Abstanden findet eine
vollautomatische Kalibrierung des Messdorns statt. Dieses
Verfahren gewahrleistet hochste Messgenauigkeit und Stabilitat der
Messergebnisse auch in der rauesten Fertigungsumgebung.

e In der dritten Station wird die Wanddicke der Buchse taktil
gemessen. Hierzu werden die Messtaster automatisch nach dem
Beladen an die entsprechenden Messstellen positioniert. Die
Wanddickenmessung wird in sekundenschnelle durchgefuhrt. Vor
dem Entnehmen der Buchse aus der Messvorrichtung werden die
Messtaster in Parkposition gebracht; so wird der VerschleiB der
berlihrenden Messelemente verringert.

Dynamisches Messen von Verformungen an Lagerhalbschalen

e Typ 2152447 ist ein automatisches Stand-alone-Messgerat zum
Messen von MaBanderungen, die durch Pressdruck an
Halblagerschalen (fur z.B. Pleuelstangen) entstehen.

¢ Die Lagerhalbschale wird vollautomatisch der Messmaschine
zugefuihrt und in das entsprechende Priifnest (halbrunde Aufnahme)
eingelegt, auf einer Seite fixiert, und die andere freie Seite wird
mit einem definierten Pressdruck (z.B. je nach Betriebsart der
spateren Motorbaugruppe) beaufschlagt. Ein taktiles Tastsystem
misst gleichzeitig die MaBanderung in Umfangsrichtung der
Lagerhalbschale. Nach der Messung wird die Halbschale per
Handhabungsgerat entnommen.

e Um die Messgenauigkeit im Prozess zu gewahrleisten wird die
Messvorrichtung in regelméaBigen Abstanden mit einem

Einstellmeister vollautomatisch kalibriert. \ ~ i

e Der gesamte Prozess ist rechnergesteuert mit frei wéhlbaren » N —
Krafteparametern. Messprotokolle kénnen erzeugt und } ;"” pe—
Datenbanken erstellt werden. B @ € Y

Messvorrichtung fur Durchmesserpriifung an groBen Ringen

e GrofBe Ringe (z.B. Lagerringe) unterliegen strengsten Tolerierungen.
Um diese zu prufen wird ein flexibles Messmittel benotigt, dass eine
Vielzahl von Innen- und AuBendurchmessern abdecken kann.

¢ Die Messeinrichtung fir groBe Ringe bietet die Moglichkeit der
Innen- und AuBendurchmessermessung in einem Gerat.

e Es kdnnen Innendurchmesser von 63,5 mm bis maximal 825 mm
und AuBendurchmesser von 76,2 mm bis maximal 831 mm
gemessen werden.

ﬂ Weitere Informationen finden Sie auf unserer Website: www.mahr.de
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MarSolution. Software D1200X

* Windows®-basierte Software

e Microsoft ACCESS®-Datenbank

e Passwortgeschitzte Menus und Zugriffsberechtigungen

e Freier Formulareditor

e Einfache Programmierung des Prifplans durch Ausfullen von Masken

e Frei programmierbare Berechnungsformel

e Schnellauswahl zur Darstellung der getatigten Messungen

e Hilfsbildschirm zum einfachen Justieren der Sensoren

e Speicherung der Kalibrier-Historie

e Messwertanzeige (numerisch und als Bargraph)

e Speicherung der Messung (manuell oder automatisch)

o Uberwachung des Arbeitsbereiches der Sensoren mit Alarmausgabe

e Statistische Auswertung der Messergebnisse, Darstellung als
Histogramm und SPC-Regelkarten

e Automatische Kalibrieranforderung nach Stunden und ,n”
Messungen

e Fehlmesswerte kénnen mit Ursachen kommentiert werden

e Statistische Analysen

e Tests, ob Normalverteilung vorliegt

e Messsystemanalyse (R&R) und Prifmittelféhigkeit integriert

e Modul zum Exportieren in zahlreiche Datenformate

e Schnittstellen zu QDAS, SUMEQ, SESAME, QUASAR u.a.

e E/A-Schnittstelle zur automatischen Steuerung (Option)

e Betrieb in automatischen Fertigungslinien mit Dialogsteuerung

Alle Abbildungen und Zahlenangaben etc. sind ohne Gewdhr. Alle genannten Preise sind

unverbindliche Preisempfehlungen. Die Nettopreise in € zzgl. MwsSt. sind gUltig bis 31.03.2018.
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